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Heutzutage fiihren Verfahren wie
Laserschneiden, Flammenschneiden
und die Herstellung von perforierten
Blechen oft zu Defekten. Die prazise,
rollenbasierte Blechnivellierung hat sich
schnell als effektive Ldsung zur
Beseitigung dieser Defekte etabliert und
verdréngt zunehmend dltere Methoden.
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Diese Maschinen sind in der Lage, Blech- oder Aluminiumplatten
sowie Teile, die nach dem Laserschneiden oder Prazisionsstanzen
entstehen, zu nivellieren, indem sie die inneren Spannungen im
Material reduzieren. Dadurch verbessern sie die Qualitat
nachfolgender Prozesse wie Schweilten und Biegen erheblich und
tragen positiv zu allen Produktionsabldufen bei. Im Vergleich zu
anderen Nivellierungsmethoden ist die prazise Walzennivellierung nicht
nur schneller, sondern auch wirtschaftlicher und unkomplizierter.
Zudem kann das technische Personal nach kurzer Einarbeitung die
Maschine problemlos bedienen.




Der bidirektionale Betrieb der Nivellierwalzen verringert den
Verschlei? und erhéht die Lebensdauer der Walzen. Diese
Funktion ist Standard fir Modelle mit einer Einfahrbreite von
Fanuc/Siemens Automation System wird in mehr als 1000 mm und optional fir kleinere Modelle. Die
BAST®-Maschinen eingesetzt. Der EASYBAST Walzen in den oberen und unteren Kassetten der Maschine
erméglicht  eine  einfache kénnen auf dem motorisierten Sténder (optional)

Touchscreen ol
herausgenommen und sehr schnell gereinigt werden

Bedienung des Maschinenprogramms, um
Einstellungen in prazisen Weriebereichen
vorzunehmen.
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Die Modelle BAST® 57 und Die Ausstattung der BAST®
90 unterstitzen optional die -Maschine mit einer
GAP CONTROL SETTINGS Uberlastsicherung erhoht
mit Prazisionssensoren, um die Dauerfestigkeit und
eine konstante Lebensdauer der Maschine
Nivelliergenauigkeit Zu

gewahrleisten.

BAST® maschinen werden

nach CE-Normen hergestelit.
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BAST® BLECHRICHTINTERVALL-DIAGRAMME

BAST - 23 DIYAGRAMI BAST - 38 DIYAGRAMI
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