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BAST® Hassas Sac Diizlestirme Makinasi Makina Ozellikleri
GUnumuzde metal saclar Uzerinde uygulanan lazer kesim,alevli Dogrultma Milleri
kesim, delikli sac Gretimi gibi islemler hatalara neden olmaktadir ( D Defrliome  millerd memk  edemel okralk

Merdane tabanli hassas sac duzlestirme makinasi, bu kusurlari
ortadan kaldirmaya ydnelik eski yontemlerin yerini hizla almaktadir.

duzelten temel bilesenlerdir. Surekli degisen
yonlerde giderek azalan basin¢ uygulayarak ic
gerilimleri azaltir ve son istasyonda metalin
duz c¢ikmasini saglarlar. Silindirlerin sertligi
Ozellikle sert metallerde dayaniklilik agisindan
kritik ©6nem tasir. BAST® modelleri uzun
omurltd asinma direnci arttirlmis 62 HRc
sertlikte taslanmis mukemmel yluzey
puruzlaligu olan dudzeltme milleri ile imal
edilir. 1000 mm den daha genis modellerde
cift taraflhi kullanilabilen duzeltme milleri
standart olarak sunulmaktadir.

Bu makineler lazer veya hassas pres kesim sonrasi metal levhalardaki
ic gerilimlerini gidererek saclari duzlestirebilmektedir. Bu sayede
kaynak ve bukdm gibi islemlerin kalitesi artar ve tum dretim
sureclerine olumlu katki saglar. Diger dogrultma islemlerine kiyasla
hassas rulolar ile sac duzlestirme hizli, ekonomik, kisa, basit ve teknik
personel icin kisa bir egitimle gerceklestirilebilir.

Destek Rulolari

Bu rulolar basinc esit sekilde
dagitarak dogrultma millerini
dengeler. Dogrultma millerinin
deformasyonunu onler ve stabil cikt
kalitesini  temin  eder. Rulman
celiginden sertlestirilmis olarak imal
edilir. Hassas islemeler sonrasi salgi
kontrolleri yapilarak (0,02 mm

toleranslarinda) montajlari yapilir
Servo Motorlarla Akilli Kontrol
i ranvc I Sistemi

o™ : 8 BAST® makinelerinde, kullanici giris, c¢ikis
= oo [EEE 3 S kalinliklarini ve makinanin hizini girerek bu
i verilere gbére otomatik olarak ayar yapiimasini
saglar. Yuksek hassasiyetli servo motorlar
duzeltme bosluk ayarinin ¢ok hizli ve pratik
sekilde tam olarak ayarlanmasini saglar. Bu
FEH R hassasiyet, degisken sac olculeri arasinda
duzeltme tutarlihgr saglar. Ayni saclar igin
tekrar ayar yapilmasi gerekmez. Makinaya
kaydedilmis  olan  ayarlar istenildiginde
tekraren kullanilabilir.
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Makina Ozellikleri

Hassas Bosluk Ayari (Gap
Kontrol) Patenti

Ilgili patent lcgen duzensiz delikli vb.
gibi farkh geometrilere sahip
drdnlerde, sac gecisinde olusabilecek
dalgalanmalarin duzeltmeyi
etkilememesi i¢cin makinanin hassas
pozisyonlamasini saglamaya yodneliktir.
Ozel bir silindirik kama sistemi
gelistirilmistir. Benzersiz sistemimiz,
lineer cetvellerden gelen bilgileri cok
kisa tepkime sureleriyle isleyerek
makinanin stabil bosluk ayarlariyla

duzeltme yapmasini saglar. Opsiyonel
olarak sunulan bu 6zellik, daha tutarh
sonuglar icin dnerilmektedir.

Kalip Pozisyonlama ve imalat
Yontemleri Patenti

Makinalarimizdaki bir diger patentkaliplarin

hassas pozisyonlamasi icin gerekli
iyilestirme ve imalat yontemleriyle ilgilidir.
Gelistirilen  6zel ve patentli imalat
yontemiyle, makinada lineer  cetvel

kullanilmasa dahi ¢ok hassas (+0,01 mm)
ayarlamalar yapilmasina olanak saglar.
EasyBAST kullanim  panelinden girilen
sapma degerlerine bakilmaksizin, makine
her pozisyonda tekrarlanabilir hassas
hareketini gerceklestirebilir. Bu sayede
makinemiz, her zaman en hassas ayarda
duzeltme yapmaniza olanak saglar.

Makina Ozellikleri

Titiz Uretim Siireci
BAST® makinalari

isinde uzman ve

Koruyucu Bakim Ve Temizlik

BAST® makinelerindeki  periyodik temizlik,
silindirler ve diger kritik parcalar dahil olmak
uzere makinenin tum bilesenlerini temizleyerek
duzgun calismayi saglar ve hatalarin olusmasini
engeller. Bu temizlik, metal ylzeylerinin temiz
kalmasina yardimci olur, asinmayi azaltir ve
makinenin dmrunu uzatir. Boylece yuksek kaliteli
sonuglar ve kolay bakim saglanarak guvenilir ve
uzun vadeli performans garanti edilir. Kolay kalip
temizleme icin tim modellerde kaliplar set
halinde imal edilir, opsiyonel olarak hizli kalp
citkarma sistemleri kullanicilara sunulmaktadir.

yetkin personel tarafindanen dogru ve
hassas sekilde uUretilir. Tum bilesenler
titizlikle islenir, dlculur ve kontrol edilir.
Tolerans disindaki hicbir dGrdn dretim
surecinde kullaniimaz. Montaj
asamasinda da ayni 6zen gdsterilerek,
musterilere en iyi sonuclari sunan
makinalar teslim edilir.
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DUZENSIZ

Satis ve Satis Sonrasi Destek

BAST® yalnizca makine uretiminde degil
satis ve satis sonrasi servis hizmetlerinde
musterilerinin
ekibiyle hizl, etkili ve ¢c6zim odakli destek
sunarak her zaman guavenilir bir is ortagi

yanindadir. Uzman

www.bastma_
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Makina Ozellikleri Diizeltme Diyagramlari

Asin Yiik Koruma

BAST - 23 DIYAGRAMI BAST - 38 DIYAGRAMI
BAST® asirt yuk koruma sistemi sayesinde
kullanicisi hatali bir deger girdiginde veya
duzeltilemeyecek  oOzelliklerde  bir  sac
makinaya vermeye c¢alistiinda, saci kabul
etmeyecektir. Asiri yuklemelerin makinaya,

SAC KALINLIGI
SAC KALINLIGI

kaliplara ve servo motorlu sistemlere zarar o5 8 . . . . ' ,
. 0 300 400 600 800 1000 0 300 400 600 800 1000 1250
vermemesi amaﬂyla, motor gelen asiri SAC GENISLIGi SAC GENISLIGI
yuklenmeyi algilar ve makina ariza moduna ——ATSINR —e— 5737 ST52 —em450 Mpa —8mG00 Mpa —8=300 Mpa ——ATSNR —a— ST STS2 —emi50 Mpa 8600 Mps —em800Mps
(0,3 mm) (235 Mpa) (355 Mpa) (0,5 mm) (235 Mpa) (355 Mpa)

gecerek sacin gecirilmesine izin vermez.
Kullanici her zaman duizeltmek istedigi sacin, - ; E
duzeltme diyagramlarindaki kabul edilebilir : : o BAST - 57 BIYAGEAN , , BAST - 90 DIYAGRAMI

. . o . 16,0150 15,0
sinir icinde oldugunu kontrol etmekle :
mukelleftir. Makinanin Ana Govdesi St52 -0 5
kalite malzemeden imal edilmistir. = =
Sac Yonlendirme Ve Kontrol 2 ¢
Sistemi ; ,
BAST® makine|erin de OpSiyonel g 0 300 400 600 800 1000 1250 1500 2000 : 0 400 €00 %0 1000 p— — 66
. SAC GENISLIGI SAC GENISLIGI
OIaraksunU|an ) 'g|r|§ (s:lk|§ sac . beSIeme —®—ALTSINIR =@= ST37 ST52 =€—450 Mpa ==@=600 Mpa ==@==800 Mpa —@—ALTSINIR == ST37 ST52 —0—450 Mpa =@=600 Mpa ==@=800 Mpa
konveyorleri giriste sacin hassas bir sekilde . SElE i (b e T
yonlendirilmesini saglayarak metali
makineye hizalar ve besler, cikis Unitesi ise .o
oo o [ J [
saci cikarken destekleyerek diizgiin, carpik Teknik Ozellikler
olmayan bir yapida c¢cikmasini saglar. Makina
girisinde sacin pozisyon kontrolu surekli
olarak yapilir. Sac, makine icinde kapasite BAST® 23 BAST® 38 BAST® 57 BASTO 90
. . . . . SAC KALINLIGI (mm) 03-3 05-6 1-15 2-28
diginda bir o6lcude ilerlemeye calissa bile el e 4306308501050 630:630-1050.1300 530-1050-1300-1550:2050 1050-1300-1550.2050
i inli o MINUMUM PARGA BOYU (mm) 50 70 100 200
s I Ste m b u n a kes ! n | I kl e 1ZI n Ve rm eZ' B u SAC BOSLUK AYARLAMA SERVO MOTORLU SERVO MOTORLU SERVO MOTORLU SERVO MOTORLU
6zellik, islem sirasinda hem guvenligi hem OTOMATIK SAC BOSLUK AYAR : : OPSIYONEL OPSIYONEL
. . . ASIRI YUK KORUMA SISTEMI STANDART STANDART STANDART STANDART
de kallteyl garantl altina alir. IKI YONLU KULLANILABILIR KALIPLAR 1050 mm STANDART 1050 mm ve UZERI STANDART 1050 mm ve UZERI STANDART 1050 mm ve UZERI STANDART
HIZLI KALIP TEMIZLEME SISTEMI - - OPSIYONEL OPSIYONEL
SN DOKUNMATIK (EASYBAST) DOKUNMATIK (EASYBAST) DOKUNMATIK (EASYBAST) DOKUNMATIK (EASYBAST)
CEHERIIAASENY STANDART STANDART STANDART STANDART




